Jarn i Offentlig Miljo

Avstangningar och inhagnader med Nordhagn
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"Ett staket dir en forutsdttning
for att upptdcka frinet”

| stadsmiljGer tédnker vi ofta pd staket i termer av funktioner. Staket uppfors for att halla
ndgot innanfor eller utanfor. Men, for att stéder skall fungera, sa behévs bade synliga
och osynlig grdnser. Staket dir ocksd den vanligaste dekorationen vi méter i uterummet.
| stéider dir det mest staketets egenskap som hdgnad, som kommer till anvindning.

JOM Stolpar Nordhagn

| stdder anvander vi séllan staketen for att
forhindra intrdng. Sadana I6sningar blir sa fula
att vi inte vill ha dem. En hagnad skapar en
gransmarkering, som kan goras mer eller
mindre bestamd.

Den ekonomiskt effektiva rorstolpen ari

sadana fall en idealisk I6sning. Formspraket pa
gjutjarnstolpen ger den karaktar vi vill ha pa
staketet, samtidigt som vi skapar billiga I6pmeter.

JOM Staket Nordhagn

Ett gjutjarnsstaket blir mycket vackert,

men ocksa ganska dyrt. Detta beror mest pa
kostnader for att dndra - eller skapa helt nya -
modeller for gjutning av staketformer efter
individuella 6nskemal. Ett staket av stal ger inte

samma skdnhet men blir kanske den nédvandiga
kompromissen. Detta blir speciellt viktigt da det
handlar om att skydda ménniskor fran att falla
fran hoga hojder.

Staket och staketstolpar har traditionellt anvants
for att med symboler formedla vad staketet
skyddar. Det handlar ofta om att markera revir.
Ett staket runt en militar forlaggning har darfor
ofta yxor och spetsar som markerar fientlighet
for den som vill tranga in. Pa stolpar ses ofta
symboler som med tiden kommit att férvanskas
till kottar. Ursprungligen lar "kotten” ha varit en
ananas —den judiska symbolen for valkommen.

Det ar klart att Du skall 6nskas valkommen till
kyrkan eller restaurangen, i stéllet for att motas
av fientliga spjut och spetsar.



JOM Staket Nordhagn
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| < Stalror Samtliga typer kan levereras
| utan knopp. Stolparna finns
- i i dimension 54, 70 och 90.
Produktfakta
Bendmning: Stolpar, Nordhagn.
Material: Grdjarn 0125 alternativt segjarn for svetsbarhet.
Ytbehandling:  Grundmalade svarta. Fardigstryks pa plats.
Infastning: Stolparna gjuts med hal for infastning av sektioner

och foljare, se sid 5. Infastning mark, se sid 9.
Ett kamstal sitter under stolpen fér ingjutning pa plats.

Reservation for konstruktionsandringar.



Sta ket M ed fO |Ja e Standardmdttsdttning

Stolpar med tre foljare
Oktav stolpe @90 mm med topp. Art nr 252.320.
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Stolpar med tva féljare
Oktav stolpe @90 mm med topp. Art nr 255.331.
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Stolpar med en foljare
Oktav stolpe @90 mm med topp. Art nr 252.340.
Passar bra som inspringskydd.
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Staket med sektioner

Normal staketutformning
Fyrkantig stolpe 90 x 90 mm med topp. Art nr 252.320.
Sektion med standare 20 x 20 mm. Art nr 261.100.

g 0 9,
© T :
) 1 1
1 | T
! 1
Ll i
: :
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
! 1
o o ! 1
0 n 1 |
< o | .
! 1
! 1
! 1
! 1
| |
) ] v
| |
! 1
! 1
1 1
2 N Fardig mark !
92 1416 (Standare = 100)
1600

Staketutformning dar storningsrisk foreligger
Fyrkantig stolpe 90 x 90 mm med topp. Art nr 252.320.
Sektion med standare 20 x 20 mm. Art nr 261.100. Foljare 35 x 35 mm. Art nr 291.307.
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Grindar

Exempel pa ganggrind
Grind 271.000 CC 2000 Grind 272.000 cc1181
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Exempel pa kérgrind
Grind 270.300 CC3220
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Exempel pa grind med motor
Grind med motor till tva sektioner. Stédarmar laggs pa
for att fa battre balans pa grinden och undvika hang.

Motor monteras och styrs med fjarrkontroll.




Varianter av inhagnad

Katting med tillbeho6r

Till stolpe Katting Schackel Rapidlank Lyftogla med tapp
Dimension Artnr Dimension Artnr Dimension Artnr Dimension Artnr Dimension
54 mm 294028 8-4,52x144mm 294022 8mm 254002 8 mm 294001 8 mm
54 0och 70 mm 294030 10-4,65x18mm 294023 10 mm 294019 10mm 294009 10mm
70 0ch 90 mm 294033 13-4,82x26 mm 294024 12mm 294040 12mm 294008 12mm
90 mm 294036 16-4,100x 28 mm 294025 16 mm 294007 16 mm

Art nr stolpe, se sid 3.

Foljare Grind
Artnr Dimension Lank Artnr
291306 Fyrkantigfoljare 30x30mm 2000 mm 270300 Korgrind c-c 3220 (2 x 1477 mm).

291307 Fyrkantig foljare  35x35 2000 mm 270000 Korgrind c-c 5000 (2 x 2500 mm).

291300 Rundfdljare @33,7mm 2000 mm 270090 Kérgrind c-c 5000 (2 x 2500 mm) med motor.
291301 Rund foljare @424mm 2000 mm 272000 Smal ganggrind med bygel 1181 mm.
291302 Rund foljare @483 mm 2000 mm 271000 Ganggrind med bygel 2000 mm.

Sektion
Artnr

260100 Sektion 1416 x 850 mm. Fyrkantiga diagonala standare 20 x 20 mm. Samtliga grindar och sektioner tillverkas

261200 Sektion 1416 x 850 mm. Fyrkantiga diagonala standare 15 x 15 mm. pa bestdllning, av exakt 6nskade mdtt.




Dimensioner

Sektion Dimension 20"

Alternativa standare

Rekommenderade stolpalternativ 90 mm.

Kan kapas efter fixering —
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Sektion Dimension 15”

Alternativa standare
Rekommenderade stolpalternativ 54 och 70 mm.
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Rundstéang @ 20.
Hal @ 22.
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Foljare

Om ror eller VKR anvands skall andar forslutas
for att undvika rostskador invandigt.

Foljare 30" Foljare 35" och 40”
Stolpavstand < 1600 Stolpavstand 1700 - 2000
30 x 30 Fyrkantstang 35 x 35 Fyrkantstang
Alternativt Alternativt
VKR30x30x3,2 VKR40x40x 3,2

30 x 30 Fyrkantstang 35 x 35 Fyrkantstang
Alternativt Alternativt
VKR30x30x3,2 VKR40x40x 3,2

Stalror Stalror

@33,7 O o038

@424 2483

Produktfakta

Benamning: Staketsektioner och grindar Nordhéagn.

Ytbehandling:

Exempel: Genomgdngar genom stoplar

OBS. Féljare och bultar for sektioner delas i varje stolpe.
Forl1asning och tatning kan Sikaflex 221 anvéandas.

Viss slutmalning av gjutjdrnet behovs pa plats efter transport.

Foljare och sektioner av stal dr valmgalvaniserade och pulverlackerade.



Sa anlaggs Nordhagn-systemet

Markanslutning och montage

Montage

Erfarenheterna visar att stolparna bor sattas ut och gjutas
fast i staketets langdriktning. Darefter kapas roren in efter
den faktiska utsattningen. Om det forekommer radier eller
lutningar, tas dessa upp i roren som varms och bockas in
vid montaget. En skarv i varje stolpe med ca 5 mm mellan
rordandarna sdkerstaller den rorlighet som maste finnas i
staketet, for att spanningar skall undvikas. Foljarna lockas
med plastmassa typ Sikaflex for att undvika skrammel och
forhindra att fukt kommer inihalet.

« Infdstning mot andra material, ex bryggor
Valj stolpar med M16-hal i botten. En bult kan dra fast
stolpen underifran, dar detta ar mgjligt. Vid infastning
mot stalbalk eller dylikt gdngas en bit stdng in i stolpen
som sedan anldaggs med svets i gangstang och balk.

Ytbehandling

Stolparna levereras som regel standard grundmalade.
Overmaélning sker sedan pé plats da dven féljarna strykes
for att samma nyans skall uppsta 6ver hela staketet.

Flyttbara staket

For sommarserveringar och motsvarande behov finns

Markanslutnin - .
] 9 . o o mojlighet att skapa en viss flyttbarhet. Stolparna levereras
Olika metoder kan anvdndas beroende pa forutsdttningarna . . .. I .
. . da med M16 hél och férses med en sldt stdng som sticks
pa platsen. Stolparna kan levereras med kamstal @ 25 mm . . .
) ) ) . ned i hylsor i marken. Stolparna fixeras pa plats genom
som sticker ut 200 mm, eller borrat och gangat hal M16 i - . o . u
. . . att foljarna lases med bult. Pa samtliga Nordhdgn-stolpar
botten. Andra dimensioner kan ocksa levereras. . - . e i .
gar det att lagga till en katting, i lamplig dimension.
« Befintlig sten- eller betongkant
Borra ett hal minimum @ 35 mm exakt dar stolpen
skall sta och gjut fast med snabbhardande betong,
Betek eller liknande.
* Plintar Prefabplintar underlittar
Prefabplintar kan anvandas dar ett gangat stal forbinder anldggningen av staket.
stolpe och fundament. Se bild. Artnr295010.
Grundlaggning for stolpar och grindag
Grindstolpe / Ganggrind Grindstolpe / Kérgrind Stolpe
N N CC 3220 1] _ ﬁ‘-- Stal @25
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Ilr\\Pla'c'cstél svetsas i spar i roret | | '!—'T | | l}—;l‘ 2 R 304 4430
501 i | Rérandar lockas I | | I
| ' T ' Friktions-
. ' | t —F ' | material *A = Matjord. Gras, rabatt.
J,_@_Zm . I ’,_®_2£ . [ 2200 *B = Grundldggingsdjup under terassyta = 600 mm
vid normala grundlaggningsférhallanden.
D,Ubb‘ Klamstél 405032, Faﬂstgjuten i stolpe. Grundlaggningssatt vid normala marférhéllanden d.v.s. mo,
F|:<eras i fundament med hérdbetong, typ Betek. sand, grus, torrskorplera. Vid daliga markférhéllanden maste plinten
Hal @ 50-60 mm. | ___|_ 9rundldggas djupare. Antingen borras hél for plinter och dessa gjuts

Betongfundament kan bestdillas av oss.
Artnr295010: 700 mm med 50 mm ingjutningshal.

i pappror eller schaktas pa vanligt sétt. Om schakt gors for plintar
aterfylls med friktionsmaterial, som packas val. Till grindstolpar viljs
i forsta hand fyrkantiga stolpar. Fér grindar rekommenderas att
gjuta en langsgaende betongplint for att stabilisera stolparna.
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Montage och ytbehandling

- Stolparna mats ut pa plats.
« Hal 40-50 mm borras i underlag for platsgjutning.
« RorSS326 ar varmebehandlade och lattbdojliga.
- Roren monteras l6st i stolparna och
skarvarna anlaggs innei stolpen.
- Tatning och fixering av roret sker forslagsvis
med Sikaflex.
« Stolpen dubb (kamstal @ 25 mm) satts fast med Betek.
« Stolpen levereras grundmalad.

Montage av staket/g

Alternativ for olika lutningar

Montage med prefabplint

Prefabplintar underlattar anlaggningen av staket.

Dimensioner
Artnr: A B C Vikt
295010 200 170 700 58

rindsektioner

o 0
— o) [e] fe) ~ o o
I
] 1600 1600 1600
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Stolpe. H6jd 1217 mm. Lutning ca 1:6,5. Stolpe. H6jd 962 mm. Lutning ca 1:6,5. Stolpe. H6jd 1217mm. Lutning ca 1:6,5.
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Stolpe. H6jd 962 mm. Lutning ca 1:6,5. Stolpe. Hjd 962 mm. Lutning ca 1:20. Stolpe. H6jd 962 mm. Lutning ca 1:6,5.




"En traditionsrik marknadsnisch
holl pa att forsvinna”

Stadsarkitekter och andra ansvariga for utveckling och underhall av offentliga miljoer

sokte, med ljus och lykta, efter kompetens att rekonstruera produkter i gjutjarn. Produkter som
inte langre nytillverkas och kompetensen var pa vag att forsvinna. Det ledde till en inventering
och dokumentation av kvarvarande gjutjarnskompetens pa den svenska marknaden och till
uppbyggnad av ett natverk med kvalificerade landskapsarkitekter.

Jarn i Offentlig miljé introducerade ett sortiment av gjutjarns- och smidesprodukter for offentlig
miljo samt en nyskapad kompetens att rekonstruera och reproducera historiskt klassiska former
och funktioner. JOM producerar, utvecklar och tillhandahaller hogkvalitativa gjutjarns- och
smidesprodukter fér skydd, utsmyckning och funktion at offentlig och privat stads- och parkmiljo.

Verksamheten baseras pa saval bevarande av klassisk hantverkskompetens som med utveckling

av nya tekniker, former och funktioner méter nutida och framtida krav. Produktutvecklingen baseras
dels pa att bevara klassiska miljoer, och dels pa att skapa nya former och funktioner som moter

hogt stallda krav pa det arv som skall férvaltas av kommande generationer.

JOM har en djup och bred kompetens inom teknik och formgivning. Vi kan darmed tillmotesga
alla unika och speciella krav pa form och funktion.
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Jarn i Offentlig Miljo

Jarn i Offentlig Miljo
Gudbyvagen 58, 194 92 Upplands Vasby
info@jom.se Tel +46 (0)8 6870010

wWww.jom.se



